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Biresin® EP- und PUR-Gießharze

Vielfältige Einsatzmöglichkeiten bietet die große Palette an Biresin® Gießharzen auf Basis von Polyurethan  
und Epoxidharz. Die Harzsysteme weisen ausgezeichnete Beständigkeit gegen mechanische oder thermische Einwir-
kungen auf. Bei der Auswahl der Systeme wird nach dem jeweilig angestrebten Gießverfahren, wie z. B. Massivguss, 
Hinterfüllung oder Frontschichtguss unterschieden. 

n	 EP-Gießharze

Die Biresin® EP-Gießharze verfügen über gute Chemikalienbeständigkeit und/oder eine hohe Abriebfestigkeit. Somit 
eignen sie sich für die schnelle und kostengünstige Herstellung von Fertigungsmitteln wie z. B. Schäum-, RIM- und 
Vakuumtiefziehformen sowie Gießerei- und Blechziehwerkzeugen. 

n	 Wärmebeständige Gießharze

Eine eigenständige Produktgruppe bilden die wärmebeständigen Gießharze. Je nach Produkt und Anwendung wird die 
notwendige Temperaturbeständigkeit durch Nachtempern oder bei Wärmeeinwirkung im Betrieb erreicht. 
Anwendungsmöglichkeiten sind hierbei z. B. Vakuumtiefziehformen, Spritzgießwerkzeuge und andere Fertigungsmittel 
im Temperatureinsatz. 

n	 PUR- und Hinterfüll-Systeme

Die Biresin® PUR- und Hinterfüll-Systeme eignen sich vor allem für kostengünstige Lösungen im Fertigungs- und 
Hilfsmittelbau durch Massivguss oder Hinterfüllung. 

Biresin® EP-Gießharze                                                                                                   
Biresin®

A G30 G32 G33 G37 G49
B G30 F4 S10 F4 F2 S15 F1 F4 S12 L80 L80 R

Mischungs-
verhältnis [g]

A 100 100 100 100 100
B 10 5 5 7 17 6 10 5 5 36 36

Farbe schwarz grün schwarz grau milchig-weiß

Eigenschaften
universell, bearbeitbar,  

abriebfest,  
geringer Schwund

sehr niedrigviskos,  
hoch füllbar und  

dick gießbar

sehr hart,  
hochabriebfest,  

sehr schwundarm

sehr abriebfest,  
sehr schwundarm,  
wärmebeständig

niederviskos, gute 
Schlagzähigkeit  

und Maßhaltigkeit

Anwendungen
Gießereimodelle,  

Blechzieh- 
werkzeuge

Hintergießen im  
Gießereimodell-  
und Formenbau

hochabriebfeste  
Führungen

Frontschichtguss  
für Gießereimodelle  
und diverse Formen

schlagzähe Formen  
und Formteile in  

div. Gebieten
Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskosität   [mPas] 14.500 4.000 35.000 1.700 2.600 6.000 23.000 4.600 15.000 3.000 3.000
Topfzeit                 [min] 60 45 20 70 180 45-60 90 90 60 40 35
Entformzeit               [h] 12-16 24-48 > 12 24 48 16 16-24 16-24 12 24 12-16
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                [g/cm³] 2,1 1,6 1,9 2,3 1,1
Shore-Härte D 87 D 88 D 88 D 90 D 86 D 90 D 89 D 88 D 90 D 74 D 78
Druckfestigkeit     [MPa] 96 109 139 112 71 120 105 109 124 70 77
Wärmeformbest.   [°C] 67 63 65 51 48 95* 85* 60 > 100* - -

* nach entsprechender Wärmebehandlung (siehe Produktdatenblatt)
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Biresin® PUR- und Hinterfüll-Systeme                                                                                                   

Biresin®
A G46 G48 G48 G48
B G46 G55 G55 G55

 C - - TE-Füller Al-Pulver

Mischungs-
verhältnis [g]

A 100 100 100 100
B 25 100 100 100
C - - 350 250

Farbe beige opak beige grau

Eigenschaften
gut bearbeitbar,  

dick gießbar,  
maßgenau

gut bearbeitbar,  
hoch füllbar,  

abriebfest, schlagzäh

gut bearbeitbar,  
dick gießbar, druckfest

Anwendungen
Urmodelle, Kern- 
seelen, Negative,  
Gießereimodelle

Frontschichtguss für 
Blechziehwerkzeuge  
u. Gießereimodelle

Hinterbau für Blechzieh- 
werkzeuge und Gießereimodelle

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskosität   [mPas] 3.000 1.500 gießfähig gießfähig
Topfzeit                 [min] 40 45-60 45-60 45-60
Entformzeit               [h] 16-24 16-24 16-24 16-24
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                [g/cm³] 1,7 1,15 1,7 1,7
Shore-Härte D 87 D 80 D 84 D 84
Druckfestigkeit     [MPa] 110 94 104 90
Wärmeformbest.   [°C] 80 75 - -

Wärmebeständige Biresin® Gießharze                                                                                                   
Biresin®

A G36 G38
B G36 L74 P7 G38

Mischungs-
verhältnis [g]

A 100 100
B 10 6 8 7

Farbe grau grau

Eigenschaften
bearbeitbar,  
dick gießbar,  

hoch wärmebeständig

gute Fließ- und Ent- 
lüftungseigenschaften,  
sehr wärmebeständig

Anwendungen
Vakuumtiefziehformen 

und andere wärme
beständige Werkzeuge

wärmebeständige 
Formen,  
wie z. B. 

Vakuumtiefziehformen
Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskosität   [mPas] 18.000 6.700 pastös 10.500
Topfzeit                 [min] 60-120 60-120 30 120
Entformzeit               [h] 24* 24* 16-24* 16-24
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                [g/cm³] 1,7 1,8
Shore-Härte D 89 D 90*
Druckfestigkeit     [MPa] 130* 135* 130* 112*
Wärmeformbest.   [°C] 141* > 220* 141* > 130*

* nach entsprechender Wärmebehandlung (siehe Produktdatenblatt)
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Elastomere Biresin® Gießharze für den Formenbau                                                                                                        

Biresin®
A U1404 U1404 U1406 U1303 U1305 407 408 411

B U1404 U1434
+ U1404

U1405 U1406 U1303 U 1402 U1305 G55 G55 G53
+ U1419 L

Mischungsverhältnis       [g]
A 80 50 100 100 100 100 100 100 100 100

B 100 100
54 32 10 -

50 30 15 35 60 53 66 48
6 8 10 11

Farbe rötlich-
transparent hellbeige rötlich-transparent gelblich-

transparent
gelblich-

transparent
bernstein-

transparent
farbig-

transparent creme-weiß grau beige beige

Eigenschaften
sehr weich,  

hohe Dehnung,  
geringer Schwund

3-Komp.-Mix: 
Shore A 40-A 80  

einstellbar

gute Elastizität und Reißfestigkeit,
wenig feuchteempfindlich

gummiartig,  
nicht feuchte- 
empfindlich

hochabriebfest,  
beschleunigbar  

mit HC586

abriebfest,  
beschleunigbar  

mit HC586

verarbeitbar über  
2K-Anlage,

sehr verschleiß-
beständig 

verarbeitbar über  
2K-Anlage,  

schnellhärtend

Anwendungen
Keramikindustrie,  
flexible Formen  

und Bauteile

Keramikindustrie,  
flexible Formen  

und Bauteile

Keramikindustrie,  
flexible Formen  

und Bauteile

Keramikindustrie,  
Formen für Betonteile,  
elastische Formteile

Verschleißschutz,  
Elektronikverguss

Verschleißschutz,  
Elektronikverguss,  

Formen für Betonteile

flexible und ver-
schleißbeständige 

Teile und 
Oberflächenschichten

flexible Formen,  
u.a. für  

Kantenverguss

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskosität                         [mPas] 3.000 3.700 3.000-5.800 2.500 2.800 7.500 4.000 2.300 700 2.300 / 40°C 800
Topfzeit                                        [min] 25 20 60 90 100 100 20 15-20 45 25 15-20 15 100-110 sec / 40°C 1
Entformzeit                                      [h] 24 > 16 24 > 16 > 16 16 16 10-16 16-24 1 / Werkzeug 50°C 1,5
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                       [g/cm³] 1,05 1,3 1,05 1,05 1,05 1,05 1,2 1,15 1,25 1,1
Shore-Härte A 40 A 55 A 47 A 60 A 74 A 80 A 42 A 55 A 73 A 81 A 89 A 85 A 94 A 87
Weiterreißfestigkeit                  [N/mm] 7 9 12 16 25 40 5,5 12 9 18 27 17 45 21
Reißdehnung                                  [%] > 600 > 600 1.000 1.000 1.000 800 300 450 280 400 300 220 340 90

Elastomere Biresin® Gießharze

Die Palette der elastomeren Biresin® PUR-Gießharze enthält 
hochwertige Kunstharzsysteme mit einer Bandbreite an Shorehärten 
(Shore A40 – D70) und Anwendungsmöglichkeiten. 

n	 Elastomere Gießharze für den Gießereimodellbau

Die zähharten Gießmassen werden vorwiegend im Gießerei-
modellbau eingesetzt. Durch die sehr hohe Abriebfestigkeit eignen 
sie sich für langlebige Oberflächenschichten von Kernkästen
und Modellplatten. 

n	 Elastomere Gießharze für den Formenbau

Die weichelastischen Typen mit ihrer sehr hohen Dehnung werden 
zum Bau von flexiblen Formen (ähnlich Silikon) und  
für Abgüsse aus verschiedensten Materialien (auch Keramik) 
verwendet. Die zähelastischen Produkte eignen sich für  
widerstandsfähige Formen und Formteile sowie als verschleiß-
beständige Beschichtungen im Sondermaschinenbau.

Elastomere Biresin® Gieß-            harze für den Gießereimodellbau                                                                                                        
Biresin® A U1419 U1305 B U1316 U1320

B U1419 U1320 L G55B U1320 L U1320 L U1303 U1320 S Neu

Mischungsverhältnis       [g]
A 100 100 100 100
B 16 26 95 33 38 38 70

Farbe farbig-transparent elfenbein gelblich-transparent hellbeige hellbeige grün

Eigenschaften abriebfest, schlagzäh und reißfest,  
gut fließfähig

günstige Physiologie, abriebfest, 
schlagzäh und reißfest, sehr fließfähig

abriebfest, schlagzäh und reißfest,  
lange Topfzeit, gut fließfähig

hochabriebfest, sehr schlagzäh  
und reißfest

Anwendungen
abrieb- und schlagfeste Teile  

und Werkzeuge,  
z. B. Kernkästen

abrieb- und schlagfeste Teile  
und Werkzeuge,  

z. B. kleinere Kernkästen

abrieb- und schlagfeste Teile  
und Werkzeuge,  

z. B. größere Kernkästen

hochabriebfeste  
Formplatten und  
Kernkästen auch  

größerer Abmessung

schnelle  
Reparaturen,  

kleinere  
Kernkästen

hochabriebfestes 
Oberflächenharz für 
Gießereimodelle und 
Kernformwerkzeuge

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskosität                         [mPas] 2.800 3.500 550 4.000 7.000 7.000 streichbar
Topfzeit                                        [min] 6-7 25-30 6-8 25-30 20 10 18
Entformzeit                                      [h] 1-3 24 12-16 16 12-16 > 4 12-16
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                       [g/cm³] 1,1 1,2 1,1 1,1 1,1 1,2
Shore-Härte A 98 (D 54) A 96 (D 50) D 65 D 60 D 67 D 67 D 67
Weiterreißfestigkeit                  [N/mm] 68 30 80 83 100 105 98
Reißdehnung                                  [%] 375 160 190 150 140 135 135
Abriebfestigkeit                          [mm³] 90 150 130 120 68 68 140
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Elastomere Biresin® Gießharze für den Formenbau                                                                                                        

Biresin®
A U1404 U1404 U1406 U1303 U1305 407 408 411

B U1404 U1434
+ U1404

U1405 U1406 U1303 U 1402 U1305 G55 G55 G53
+ U1419 L

Mischungsverhältnis       [g]
A 80 50 100 100 100 100 100 100 100 100

B 100 100
54 32 10 -

50 30 15 35 60 53 66 48
6 8 10 11

Farbe rötlich-
transparent hellbeige rötlich-transparent gelblich-

transparent
gelblich-

transparent
bernstein-

transparent
farbig-

transparent creme-weiß grau beige beige

Eigenschaften
sehr weich,  

hohe Dehnung,  
geringer Schwund

3-Komp.-Mix: 
Shore A 40-A 80  

einstellbar

gute Elastizität und Reißfestigkeit,
wenig feuchteempfindlich

gummiartig,  
nicht feuchte- 
empfindlich

hochabriebfest,  
beschleunigbar  

mit HC586

abriebfest,  
beschleunigbar  

mit HC586

verarbeitbar über  
2K-Anlage,

sehr verschleiß-
beständig 

verarbeitbar über  
2K-Anlage,  

schnellhärtend

Anwendungen
Keramikindustrie,  
flexible Formen  

und Bauteile

Keramikindustrie,  
flexible Formen  

und Bauteile

Keramikindustrie,  
flexible Formen  

und Bauteile

Keramikindustrie,  
Formen für Betonteile,  
elastische Formteile

Verschleißschutz,  
Elektronikverguss

Verschleißschutz,  
Elektronikverguss,  

Formen für Betonteile

flexible und ver-
schleißbeständige 

Teile und 
Oberflächenschichten

flexible Formen,  
u.a. für  

Kantenverguss

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskosität                         [mPas] 3.000 3.700 3.000-5.800 2.500 2.800 7.500 4.000 2.300 700 2.300 / 40°C 800
Topfzeit                                        [min] 25 20 60 90 100 100 20 15-20 45 25 15-20 15 100-110 sec / 40°C 1
Entformzeit                                      [h] 24 > 16 24 > 16 > 16 16 16 10-16 16-24 1 / Werkzeug 50°C 1,5
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                       [g/cm³] 1,05 1,3 1,05 1,05 1,05 1,05 1,2 1,15 1,25 1,1
Shore-Härte A 40 A 55 A 47 A 60 A 74 A 80 A 42 A 55 A 73 A 81 A 89 A 85 A 94 A 87
Weiterreißfestigkeit                  [N/mm] 7 9 12 16 25 40 5,5 12 9 18 27 17 45 21
Reißdehnung                                  [%] > 600 > 600 1.000 1.000 1.000 800 300 450 280 400 300 220 340 90

Elastomere Biresin® Gieß-            harze für den Gießereimodellbau                                                                                                        
Biresin® A U1419 U1305 B U1316 U1320

B U1419 U1320 L G55B U1320 L U1320 L U1303 U1320 S Neu

Mischungsverhältnis       [g]
A 100 100 100 100
B 16 26 95 33 38 38 70

Farbe farbig-transparent elfenbein gelblich-transparent hellbeige hellbeige grün

Eigenschaften abriebfest, schlagzäh und reißfest,  
gut fließfähig

günstige Physiologie, abriebfest, 
schlagzäh und reißfest, sehr fließfähig

abriebfest, schlagzäh und reißfest,  
lange Topfzeit, gut fließfähig

hochabriebfest, sehr schlagzäh  
und reißfest

Anwendungen
abrieb- und schlagfeste Teile  

und Werkzeuge,  
z. B. Kernkästen

abrieb- und schlagfeste Teile  
und Werkzeuge,  

z. B. kleinere Kernkästen

abrieb- und schlagfeste Teile  
und Werkzeuge,  

z. B. größere Kernkästen

hochabriebfeste  
Formplatten und  
Kernkästen auch  

größerer Abmessung

schnelle  
Reparaturen,  

kleinere  
Kernkästen

hochabriebfestes 
Oberflächenharz für 
Gießereimodelle und 
Kernformwerkzeuge

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskosität                         [mPas] 2.800 3.500 550 4.000 7.000 7.000 streichbar
Topfzeit                                        [min] 6-7 25-30 6-8 25-30 20 10 18
Entformzeit                                      [h] 1-3 24 12-16 16 12-16 > 4 12-16
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                       [g/cm³] 1,1 1,2 1,1 1,1 1,1 1,2
Shore-Härte A 98 (D 54) A 96 (D 50) D 65 D 60 D 67 D 67 D 67
Weiterreißfestigkeit                  [N/mm] 68 30 80 83 100 105 98
Reißdehnung                                  [%] 375 160 190 150 140 135 135
Abriebfestigkeit                          [mm³] 90 150 130 120 68 68 140
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Biresin® Klebstoff- und Spachtelsysteme

Die Biresin® Klebstoff- und Spachtelsysteme sind speziell an die SikaBlock® Formstoffplatten angepasst. 
Dies bezieht sich auf die Farbe und auf die mechanisch-physikalischen Eigenschaften. Daraus resultiert ein 
vergleichbares Verhalten hinsichtlich Bearbeitbarkeit und späterem Einsatz in der Anwendung.

n	 Biresin®   Klebstoffe

Bei der Klebstoffentwicklung wird neben einer ausreichend hohen Klebefestigkeit auf eine möglichst schnelle 
Durchhärtung geachtet.

n	 Biresin®   Spachtelsysteme

Der cremig-geschmeidige Charakter der Spachtelsysteme ergibt eine gute Füll- und Ziehfähigkeit.  
Sie eignen sich auch zum Modellieren, Egalisieren und Ausbessern von Formkörpern aus Biresin® Kunstharzen, 
Holz oder Metall bei Urmodellen, Negativen usw. im Modell-, Formen- und Werkzeugbau.

Biresin® Spachtelmassen                                                                                                   
Biresin®

A Spachtel orange Spachtel braun Spachtel weiß M60
B BPO-Paste BPO-Paste BPO-Paste M60

Mischungsverhältnis    [g]
A 100 100 100 100
B 2 2 2 30

Farbe orange braun weiß braun
Eigenschaften gute Haftung, klebfrei und sehr schnell aushärtend, gut schleifbar gute Kantenfestigkeit

farblich angepasst  
an M440

farblich angepasst  
an M700

passend zu  
M1000 handverarbeitbare EP-Paste,

Anwendungen
Egalisieren, Ausbessern und Modellieren von Oberflächen Egalisieren, Ausbessern und 

Modellieren von Oberflächen
M440, M330, M150, M80 M650, M700 M1000, M1050 M650, M700, M72

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Topfzeit                                                               [min] 5 5 5 30
Abbindezeit                                                          [min] > 20 > 20 > 20 24
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                                              [g/cm³] 1,3 1,6 1,9 0,77
Shore-Härte D 58 D 70 D 75 D 65

Biresin® Klebstoffe                                                                                                   
Biresin®

A Kleber orange Kleber braun Kraft Kleber Thix M60 G26 G28 Schaum Kleber Kleber grün
B G53 G53 Kraft Kleber S10 G26 G26 - G46

Mischungsverhältnis   [g]
A 100 100 100 100 100 100 - 100
B 65 65 33 15 100 100 - 50

Farbe orange braun gelblich-transparent braun beige beige farblos grün
Eigenschaften mechanisch und  

farblich angepasst  
an M440

mechanisch und  
farblich angepasst  

an M700

mechanisch hoch 
belastbar, gute chemi-
sche Beständigkeit

ähnliche  
Eigenschaften  

wie M650, M700

sehr schnell härtend, 
gute mechanische 

Eigenschaften

schnellhärtend,  
gute mechanische 

Eigenschaften

1K-Klebstoff, 
feuchtigkeitshärtend

mechanisch  
hoch belastbar

Anwendungen Verklebung  
von M440, M330, 
M150 Neu, M80

Verklebung  
von M650, M700

Verklebung  
von Werkzeugplatten

Verklebung  
von M650, M700

sehr schnelle  
Verklebungen von  

Modellplatten

sehr schnelle  
Verklebungen von  

Modellplatten

für M80,
M150 Neu, M330

Verklebung von 
Werkzeugplatten

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Verbrauch                                        [kg/m²] 0,9 0,9 0,7 0,6 0,7 0,7 0,1 0,7
Topfzeit                                                [min] 20 20 30 15 3-4 7-8 offene Zeit: 10 7 - 8**
Abbindezeit                                              [h] 6-8 6-8 16 7-8 45 min 2 6-8 > 6**
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                                [g/cm³] 0,8 0,8 1,16 0,7 1,1 1,1 0,1-0,2 1,3
Shore-Härte D 61 D 63 D 80 D 69 D 70 D 68 - D 82
Biegefestigkeit                                   [MPa] 28 30 58 32 40 41 - -
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Biresin® Spachtelmassen                                                                                                   
Biresin®

A Spachtel orange Spachtel braun Spachtel weiß M60
B BPO-Paste BPO-Paste BPO-Paste M60

Mischungsverhältnis    [g]
A 100 100 100 100
B 2 2 2 30

Farbe orange braun weiß braun
Eigenschaften gute Haftung, klebfrei und sehr schnell aushärtend, gut schleifbar gute Kantenfestigkeit

farblich angepasst  
an M440

farblich angepasst  
an M700

passend zu  
M1000 handverarbeitbare EP-Paste,

Anwendungen
Egalisieren, Ausbessern und Modellieren von Oberflächen Egalisieren, Ausbessern und 

Modellieren von Oberflächen
M440, M330, M150, M80 M650, M700 M1000, M1050 M650, M700, M72

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Topfzeit                                                               [min] 5 5 5 30
Abbindezeit                                                          [min] > 20 > 20 > 20 24
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                                              [g/cm³] 1,3 1,6 1,9 0,77
Shore-Härte D 58 D 70 D 75 D 65

Biresin® Klebstoffe                                                                                                   
Biresin®

A Kleber orange Kleber braun Kraft Kleber Thix M60 G26 G28 Schaum Kleber Kleber grün
B G53 G53 Kraft Kleber S10 G26 G26 - G46

Mischungsverhältnis   [g]
A 100 100 100 100 100 100 - 100
B 65 65 33 15 100 100 - 50

Farbe orange braun gelblich-transparent braun beige beige farblos grün
Eigenschaften mechanisch und  

farblich angepasst  
an M440

mechanisch und  
farblich angepasst  

an M700

mechanisch hoch 
belastbar, gute chemi-
sche Beständigkeit

ähnliche  
Eigenschaften  

wie M650, M700

sehr schnell härtend, 
gute mechanische 

Eigenschaften

schnellhärtend,  
gute mechanische 

Eigenschaften

1K-Klebstoff, 
feuchtigkeitshärtend

mechanisch  
hoch belastbar

Anwendungen Verklebung  
von M440, M330, 
M150 Neu, M80

Verklebung  
von M650, M700

Verklebung  
von Werkzeugplatten

Verklebung  
von M650, M700

sehr schnelle  
Verklebungen von  

Modellplatten

sehr schnelle  
Verklebungen von  

Modellplatten

für M80,
M150 Neu, M330

Verklebung von 
Werkzeugplatten

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Verbrauch                                        [kg/m²] 0,9 0,9 0,7 0,6 0,7 0,7 0,1 0,7
Topfzeit                                                [min] 20 20 30 15 3-4 7-8 offene Zeit: 10 7 - 8**
Abbindezeit                                              [h] 6-8 6-8 16 7-8 45 min 2 6-8 > 6**
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                                [g/cm³] 0,8 0,8 1,16 0,7 1,1 1,1 0,1-0,2 1,3
Shore-Härte D 61 D 63 D 80 D 69 D 70 D 68 - D 82
Biegefestigkeit                                   [MPa] 28 30 58 32 40 41 - -

** kann mit Biresin® HC 586 beschleunigt werden (siehe Produktdatenblatt)* nach entsprechender Wärmebehandlung (siehe Produktdatenblatt)



26

n	 Oberflächenvorbehandlung

Hochwertige Trennmittel, Primer, Versiegler
und Reiniger sorgen für eine optimale 
Oberflächenvorbehandlung.

n	 Füllstoffe

Die Füllstoffe dienen zur Modifizierung der Eigenschaften von Biresin® 
Laminier-, Mehrzweck- und Gießharzen.  
Sie verbessern das Schwundverhalten und dienen zur Anpassung der 
Wärmeleitfähigkeit.
Die Materialkosten können insbesondere bei hohen Vergussvolumina 
reduziert werden.

Hilfsprodukte

Oberflächenvorbehandlung (Trennmittel, Primer, Reiniger)                                                                                                    
Bezeichnung Sika® 

Trennmittel 810
Sika® 

Trennmittel 815 Quick
Sika® 

Trennwachs 818
Sika® 

Release LG
Sika® 

Mold Sealer
Biresin® 

HT Versiegler
Icosit® 

KC 330 Primer
Sika® 

Mold Cleaner
Sika® 

Reinigungsmittel 5 
Farbe milchig milchig weißlich farblos farblos grau gelblich-transparent farblos klar-transparent

Verpackungseinheit 0,7 kg 
3,5 kg

0,68 kg 
3,4 kg 0,7 kg 1 l 1 l 1 kg (A) + 0,13 kg (B) 3 l 1 l 1 l, 5 l, 10 l

Beschreibung
dünnflüssige,  

silikonfreie  
Wachsdispersion

dünnflüssige,  
silikonfreie  

Wachsdispersion mit 
schneller Ablüftung

pastenförmige  
Wachsdispersion

semipermanentes 
Trennmittel, 

silikon- und halogenfrei

Harzlösung zum 
Versiegeln

hochtemperaturbestän-
diger 2K-Versiegler für 

SikaBlock® -Platten 

niedrigviskoses  
1K-PUR-System

Reiniger aus 
organischem 

Lösemittelgemisch

mildes  
Lösemittelgemisch

Anwendungen
für EP- und PUR- 
Oberflächen- 

und Gießharze

für EP- und PUR- 
Oberflächen- 

und Gießharze

für EP- und PUR- 
Oberflächen- 

und Gießharze

für EP-, Phenol-, 
Polyester- und Vinylester 

in Composite-, Al- und 
Stahlformen

für GFK-Formen 
(Polyester, Vinylester, 
EP) und Stahlformen

für Prepreg- und 
Laminierformen, 

Tiefziehwerkzeuge

zur Haftungsver
besserung von  

PUR-Kunstharzen auf 
Metall und Kunststoff

Reinigung von 
Formoberflächen bei der 
Compositeverarbeitung

Reinigung  
von Geräten und  
Oberflächen

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Materialbedarf      [g/m²] 
- Pinselauftrag 
- Sprühauftrag

70 
30

70 
30

50-100 
-

70
-

-
-

-
-

50-200 
-

-
-

-
-

Ablüftzeit               [min] 20-30 5-10 10-15 > 30 > 30 - 60-120 - -
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte            [g/cm³] 0,77 0,75 0,79 0,73 0,75 1,25 1,0 0,8 0,8

Füllstoffe                                                                                                
Bezeichnung Aluminiumgrieß Aluminiumpulver

(AL-Sprühgrieß) KR-Füller grob LF-Füller TE-Füller PVC-Brandgranulat

Farbe silber bis mattgrau silber bis mattgrau weiß weiß grau grau
Verpackungseinheit 25 kg Papiersack 25 kg Papiersack 25 kg Papiersack 20 kg Papiersack 20 kg Papiersack 30 kg Papiersack

Beschreibung spratziges  
Granulat

phlegmatisiertes  
Pulver

weißes Granulat
aus natürlichem  
Calciumcarbonat

pulverförmiger  
Leichtfüllstoff  

aus Mikrosilikat

pulverförmiges  
Aluminiumhydroxid Hart-PVC-Mahlgut

Anwendungen
wärmeleitfähige 

und bearbeitbare 
Hinterfüllungen

wärmeleitfähige und 
bearbeitbare 

Hinterfüllungen oder 
auch Formteile

helle Formstoffe Formstoffe  
mit niedriger Dichte

helle Formstoffe mit  
guter 

Bearbeitbarkeit

Formstoffe und  
Hinterfüllungen mit  
geringem Schwund

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Schüttdichte 1 - 1,5 1,0 - 0,4 1,2 -

Beispielmischung G32 Harz : Füller
(100 : 100)

G27 Harz : Füller
(100 : 300)

G46 Harz : Füller
(100 : 100)

G27 LR Harz : Füller 
(100 : 100)

G26 Harz : Füller 
(100 : 250)

G48 Harz : Füller 
(100 : 150)

Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                [g/cm³] 2,7 0,75 2,7 0,6 2,4 1,4
Körnung                                [mm] 0,6-1,2 0-0,07 1,0-1,5 0,01-0,25 0-0,032 0-6
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n	 Zusatzmittel 

Misch-Zusatzstoffe werden den Biresin® Systemen zugegeben, um die Produkte 
gezielt zu thixotropieren, verdünnen, beschleunigen oder einzufärben.

Oberflächenvorbehandlung (Trennmittel, Primer, Reiniger)                                                                                                    
Bezeichnung Sika® 

Trennmittel 810
Sika® 

Trennmittel 815 Quick
Sika® 

Trennwachs 818
Sika® 

Release LG
Sika® 

Mold Sealer
Biresin® 

HT Versiegler
Icosit® 

KC 330 Primer
Sika® 

Mold Cleaner
Sika® 

Reinigungsmittel 5 
Farbe milchig milchig weißlich farblos farblos grau gelblich-transparent farblos klar-transparent

Verpackungseinheit 0,7 kg 
3,5 kg

0,68 kg 
3,4 kg 0,7 kg 1 l 1 l 1 kg (A) + 0,13 kg (B) 3 l 1 l 1 l, 5 l, 10 l

Beschreibung
dünnflüssige,  

silikonfreie  
Wachsdispersion

dünnflüssige,  
silikonfreie  

Wachsdispersion mit 
schneller Ablüftung

pastenförmige  
Wachsdispersion

semipermanentes 
Trennmittel, 

silikon- und halogenfrei

Harzlösung zum 
Versiegeln

hochtemperaturbestän-
diger 2K-Versiegler für 

SikaBlock® -Platten 

niedrigviskoses  
1K-PUR-System

Reiniger aus 
organischem 

Lösemittelgemisch

mildes  
Lösemittelgemisch

Anwendungen
für EP- und PUR- 
Oberflächen- 

und Gießharze

für EP- und PUR- 
Oberflächen- 

und Gießharze

für EP- und PUR- 
Oberflächen- 

und Gießharze

für EP-, Phenol-, 
Polyester- und Vinylester 

in Composite-, Al- und 
Stahlformen

für GFK-Formen 
(Polyester, Vinylester, 
EP) und Stahlformen

für Prepreg- und 
Laminierformen, 

Tiefziehwerkzeuge

zur Haftungsver
besserung von  

PUR-Kunstharzen auf 
Metall und Kunststoff

Reinigung von 
Formoberflächen bei der 
Compositeverarbeitung

Reinigung  
von Geräten und  
Oberflächen

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Materialbedarf      [g/m²] 
- Pinselauftrag 
- Sprühauftrag

70 
30

70 
30

50-100 
-

70
-

-
-

-
-

50-200 
-

-
-

-
-

Ablüftzeit               [min] 20-30 5-10 10-15 > 30 > 30 - 60-120 - -
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte            [g/cm³] 0,77 0,75 0,79 0,73 0,75 1,25 1,0 0,8 0,8

Füllstoffe                                                                                                
Bezeichnung Aluminiumgrieß Aluminiumpulver

(AL-Sprühgrieß) KR-Füller grob LF-Füller TE-Füller PVC-Brandgranulat

Farbe silber bis mattgrau silber bis mattgrau weiß weiß grau grau
Verpackungseinheit 25 kg Papiersack 25 kg Papiersack 25 kg Papiersack 20 kg Papiersack 20 kg Papiersack 30 kg Papiersack

Beschreibung spratziges  
Granulat

phlegmatisiertes  
Pulver

weißes Granulat
aus natürlichem  
Calciumcarbonat

pulverförmiger  
Leichtfüllstoff  

aus Mikrosilikat

pulverförmiges  
Aluminiumhydroxid Hart-PVC-Mahlgut

Anwendungen
wärmeleitfähige 

und bearbeitbare 
Hinterfüllungen

wärmeleitfähige und 
bearbeitbare 

Hinterfüllungen oder 
auch Formteile

helle Formstoffe Formstoffe  
mit niedriger Dichte

helle Formstoffe mit  
guter 

Bearbeitbarkeit

Formstoffe und  
Hinterfüllungen mit  
geringem Schwund

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Schüttdichte 1 - 1,5 1,0 - 0,4 1,2 -

Beispielmischung G32 Harz : Füller
(100 : 100)

G27 Harz : Füller
(100 : 300)

G46 Harz : Füller
(100 : 100)

G27 LR Harz : Füller 
(100 : 100)

G26 Harz : Füller 
(100 : 250)

G48 Harz : Füller 
(100 : 150)

Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte                                [g/cm³] 2,7 0,75 2,7 0,6 2,4 1,4
Körnung                                [mm] 0,6-1,2 0-0,07 1,0-1,5 0,01-0,25 0-0,032 0-6

Misch-Zusatzstoffe (Thixotropieren, Verdünnen, Beschleunigen, Einfärben)                                                                                             
Bezeichnung Stellmittel T Sikamoll Biresin® 

HC 586
Biresin® 

Farbpasten
Farbe weiß klar-transparent klar-transparent siehe unten
Verpackungseinheit 1,0 kg 10 kg 0,5 kg 0,5 kg

Beschreibung
lockeres, nicht  

staubendes  
Pulver

nichtflüchtiger  
Weichmacher

aminbasierender  
Katalysator

Farben: weiß,  
schwarz, grün,  
rot, blau, gelb

Anwendungen
Thixotropierung  

von EP- und PUR- 
Systemen

Flexibilisierung  
von PUR- 
Systemen

Beschleunigung  
best. PUR-Systeme  
(z. B. U1305, G46)

Einfärbung  
von EP- und PUR- 

Systemen
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Sika Tooling & Composites

Sika Industry

Sika – ein weltweites Netzwerk
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Sika Deutschland GmbH
Niederlassung Bad Urach
Stuttgarter Str. 139
D-72574 Bad Urach
Deutschland

Tel:	 +49(0)7125 940-492
Fax:	 +49(0)7125 940-401
e-mail:	 tooling@de.sika.com

Es gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und 
Lieferbedingungen. 

Beachten Sie die Hinweise in den 
Produktdatenblättern! 

Die dazugehörigen aktuellen
Produktdatenblätter und Informationen zu 
weiteren Erzeugnissen finden Sie in:

www.sika.de




