





Biresin® EP- und PUR-GieRharze

Vielféltige Einsatzméglichkeiten bietet die groRe Palette an Biresin® GieRharzen auf Basis von Polyurethan

und Epoxidharz. Die Harzsysteme weisen ausgezeichnete Bestandigkeit gegen mechanische oder thermische Einwir-
kungen auf. Bei der Auswahl der Systeme wird nach dem jeweilig angestrebten GieRverfahren, wie z. B. Massivguss,
Hinterfiillung oder Frontschichtguss unterschieden.

EP-GieBharze
Die Biresin® EP-GieRharze verfiigen (iber gute Chemikalienbesténdigkeit und/oder eine hohe Abriebfestigkeit. Somit

eignen sie sich fiir die schnelle und kostenginstige Herstellung von Fertigungsmitteln wie z. B. Schaum-, RIM- und
Vakuumtiefziehformen sowie GieRerei- und Blechziehwerkzeugen.

Warmebestandige GieRharze
Eine eigenstandige Produktgruppe bilden die warmebesténdigen Gieharze. Je nach Produkt und Anwendung wird die
notwendige Temperaturbestandigkeit durch Nachtempern oder bei Warmeeinwirkung im Betrieb erreicht.
Anwendungsmaglichkeiten sind hierbei z. B. Vakuumtiefziehformen, SpritzgieRwerkzeuge und andere Fertigungsmittel
im Temperatureinsatz.

PUR- und Hinterfiill-Systeme

Die Biresin® PUR- und Hinterfiill-Systeme eignen sich vor allem fiir kostengiinstige Lésungen im Fertigungs- und
Hilfsmittelbau durch Massivguss oder Hinterfiillung.
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Biresin® EP-GieRharze
. A G30 G32 G33 G37 G49
Biresin®
B| 630 | F4 | s10 M | PR S15 1| F4 [ sn2 Lso | L8R
Mischungs- A 100 100 100 100 100
vernaitnis 9 [5[ 10 | 5 | 5 R 6 0 | 5 | 5 % | 36
Farbe schwarz griin schwarz grau milchig-weify
universell, bearbeitbar, sehr niedrigviskos, sehr hart, sehr abriebfest, niederviskos, gute
Eigenschaften abriebfest, hoch filllbar und hochabriebfest, sehr schwundarm, Schlagzahigkeit
geringer Schwund dick gieRbar sehr schwundarm warmebestandig und MaRhaltigkeit
GieRereimodelle, Hintergiefen im hochabriebfeste "Frontschichtguss schlagzahe Formen
Anwendungen Blechzieh- GieRereimodell- PR fiir GigBereimodeIIe unc.i Form?eile in
werkzeuge und Formenbau und diverse Formen div. Gebieten
Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskositat [mPas]| 14.500 | 4.000 | 35.000 1.700 2.600 6.000 23.000 | 4.600 | 15.000 3.000 3.000
Topfzeit [min]] 60 45 20 70 180 45-60 90 90 60 40 35
Entformzeit [n]| 1216 | 24-48 | >12 24 48 16 16-24 | 16-24 12 24 12-16
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte [g/cm?] 21 1,6 1,9 2,3 11
Shore-Harte D87 | D8 | D88 D90 D 86 D90 D89 | D88 | D90 D74 D78
Druckfestigkeit [MPa] | 96 109 139 112 71 120 105 109 124 70 77
Warmeformbest. [°C]| 67 63 65 51 48 95* 85* 60 | >100* - -

* nach entsprechender Warmebehandlung (siehe Produktdatenblatt)




Warmebesténdige Biresin® GieRharze

. A G36 G38
Biresin®
B|a3s| L4 | pP7 G38
Mischungs- (dl A 100 100
verhéltnis 98 10 | 6 | 8 7
Farbe grau grau
bearbeitbar, gute FlieR- und Ent-
Eigenschaften dick gieRbar, liftungseigenschaften,
hoch warmebestandig | sehr warmebestandig
Vakuumtiefziehformen warmebestandige
. Formen,
Anwendungen und andere warme- .
bestandige Werkzeuge e
Vakuumtiefziehformen
Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskositat [mPas]| 18.000 | 6.700 | pastds 10.500
Topfzeit [min]|60-120|60-120 30 120
Entformzeit [h]| 24* | 24* |16-24* 16-24
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte [g/cm?] 1,7 1,8
Shore-Harte D89 D 90*
Druckfestigkeit  [MPa] | 130* | 135* | 130* 112*
Warmeformbest. [°C]| 141* |>220*| 141* > 130*

Biresin® PUR- und Hinterfiill-Systeme

A G46 G48 G48 G48
Biresin® B G46 G55 G55 G55
C - - TE-Fuller Al-Pulver
— A 100 100 100 100
ischungs-
verhaltnis [g] |B 25 100 100 100
C - - 350 250
Farbe beige opak beige grau
gut bearbeitbar, gut bearbeitbar, .
Eigenschaften dick gieRbar, hoch filllbar, ) gu? Sl
' s dick gieRbar, druckfest
mafgenau abriebfest, schlagzéh
Urmodelle, Kern- Frontschichtguss fiir ) " '
Anwendungen seelen, Negative, Blechziehwerkzeuge AN EEE v

GieRereimodelle

u. GieRereimodelle

werkzeuge und GieRereimodelle

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)

Mischviskositat [mPas] 3.000 1.500 gieRfahig gieRfahig
Topfzeit [min] 40 45-60 45-60 45-60
Entformzeit [h] 16-24 16-24 16-24 16-24
Physikalische Daten (ca. Werte)

Dichte [gfcm?] 17 1,15 17 17
Shore-Harte D87 D 80 D84 D 84
Druckfestigkeit  [MPa] 110 94 104 90
Warmeformbest. [°C] 80 75 - -

* nach entsprechender Warmebehandlung (siehe Produktdatenblatt)
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Elastomere Biresin® GieRharze

Die Palette der elastomeren Biresin® PUR-GieRharze enthélt
hochwertige Kunstharzsysteme mit einer Bandbreite an Shorehéarten
(Shore A40 — D70) und Anwendungsmaglichkeiten.

Elastomere GieRharze fiir den GieRereimodellbau

Die zahharten GieBmassen werden vorwiegend im Gieerei-
modellbau eingesetzt. Durch die sehr hohe Abriebfestigkeit eignen
sie sich fiir langlebige Oberflachenschichten von Kernkasten

und Modellplatten.

Elastomere GieBharze fiir den Formenbau

Die weichelastischen Typen mit ihrer sehr hohen Dehnung werden
zum Bau von flexiblen Formen (&hnlich Silikon) und

fir Abguisse aus verschiedensten Materialien (auch Keramik)
verwendet. Die zéhelastischen Produkte eignen sich fiir
widerstandsfahige Formen und Formteile sowie als verschleil’-
bestandige Beschichtungen im Sondermaschinenbau.

Elastomere Biresin® GieR-

A
Biresin®

B

. A

Mischungsverhaltnis [q] :
Farbe
Eigenschaften
Anwendungen

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)

Mischviskositat [mPas]
Topfzeit [min]
Entformzeit [h]
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte [glem?]
Shore-Harte
WeiterreiRfestigkeit [N/mm]
ReiRdehnung [%]
Abriebfestigkeit [mm3]
Elastomere Biresin® GieBharze fiir den Formenbau
A U1404 U1404 U1406
Biresin® +U1404
B U1404 U1434 U9 L U1405 U1406
A 80 50 100 100 100
Mischungsverhaltnis [a] 54 32 10 -
B 100 100 50 30
6 8 10 1
Farbe s hellbeige rétlich-transparent ol el
transparent transparent transparent
sehr weich. 3-Komp.-Mix: o e
Eigenschaften hohe Dehnur;g, Shore AaO-A 80 qute Ela§t|2|tat il Re@fes.tlgke't’
geringer Schwund einstellbar wenig feuchteempindich
Keramikindustrie, Keramikindustrie, Keramikindustrie,
Anwendungen flexible Formen flexible Formen flexible Formen
und Bauteile und Bauteile und Bauteile
Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Mischviskositét [mPas] 3.000 3.700 3.000-5.800 2.500 2.800
Topfzeit [min] 25 20 60 | 90 | 100 | 100 20 15-20
Entformzeit [h] 24 > 16 24 > 16 >16
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte [g/lcm?] 1,05 1,3 1,05 1,05 1,05
Shore-Harte A40 A 55 A47 A60 AT74 A 80 A42 A55
WeiterreiRfestigkeit [N/mm] 7 9 12 16 25 40 55 12
Reifdehnung [%] > 600 > 600 1.000 | 1.000 | 1.000 | 800 300 450




harze fiir den GieBereimodellbau

U1419 U1305B U1316 U1320
U1419 | U1320 L G55B U1320 L U1320 L U1303 U1320 S Neu
100 100 100 100
6 | 2 95 3 38 38 70
farbig-transparent elfenbein gelblich-transparent hellbeige hellbeige griin
abriebfest, schlagzah und reifest, glinstige Physiologie, abriebfest, abriebfest, schlagzéh und reil¥fest, hochabriebfest, sehr schlagzéh
qut flieRfahig schlagzah und reiRfest, sehr flieRfahig lange Topfzeit, gut flieRfahig und reiRfest
abrieb- und schlagfeste Teile abrieb- und schlagfeste Teile abrieb- und schlagfeste Teile (IS A SEILS.D hoch.e.zbnebfestes“
Formplatten und Reparaturen, Oberflachenharz fiir
und Werkzeuge, und Werkzeuge, und Werkzeuge, A . : )
.. ’ : . - Kernkésten auch kleinere GieRereimodelle und
z. B. Kernkésten z. B. Kleinere Kernkdsten z. B. groRere Kernkésten . P
gréRerer Abmessung Kernkasten Kernformwerkzeuge
2.800 3.500 550 4.000 7.000 7.000 streichbar
6-7 25-30 6-8 25-30 20 10 18
1-3 24 12-16 16 12-16 >4 12-16
11 1,2 11 11 11 1,2
A 98 (D 54) A 96 (D 50) D65 D60 D67 D67 D67
68 30 80 83 100 105 98
375 160 190 150 140 135 135
90 150 130 120 68 68 140
U1303 U1305 407 408 41
U1303 U 1402 U1305 G55 G55 G53
100 100 100 100 100
15 35 60 53 66 48
I Bl creme-weif rau beige beige
transparent transparent g g 9
gummiartig, hochabriebfest, abriebfest, verarbeitbar tber verarbeitbar iiber
> . ) 2K-Anlage,
nicht feuchte- beschleunigbar beschleunigbar sehr verschloit- 2K-Anlage,
empfindlich mit HC586 mit HC586 - schnellhértend
bestandig
o ' ’ flexible und ver- .
Keraml'klndustne,. el Verschlgl&schutz, schieiBbestindige flexible Fo"rmen,
Formen fiir Betonteile, . Elektronikverguss, . u.a. fir
3 . Elektronikverguss " . Teile und
elastische Formteile Formen fiir Betonteile . ) Kantenverguss
Oberfléchenschichten
7.500 4.000 2.300 700 2.300/40°C 800
45 25 15-20 15 100-110 sec/ 40°C 1
16 16 10-16 16-24 1/ Werkzeug 50°C 1,5
1,05 1,2 1,15 1,25 11
AT3 A 81 A89 A85 A9%4 A87
9 18 27 17 45 21
280 400 300 220 340 90
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Biresin® Klebstoff- und Spachtelsysteme

Die Biresin® Klebstoff- und Spachtelsysteme sind speziell an die SikaBlock® Formstoffplatten angepasst.
Dies bezieht sich auf die Farbe und auf die mechanisch-physikalischen Eigenschaften. Daraus resultiert ein
vergleichbares Verhalten hinsichtlich Bearbeitbarkeit und spaterem Einsatz in der Anwendung.

Biresin® Klebstoffe

Bei der Klebstoffentwicklung wird neben einer ausreichend hohen Klebefestigkeit auf eine méglichst schnelle

Durchhartung geachtet.

Biresin® Spachtelsysteme

Der cremig-geschmeidige Charakter der Spachtelsysteme ergibt eine gute Fiill- und Ziehfahigkeit.
Sie eignen sich auch zum Modellieren, Egalisieren und Ausbessern von Formkérpern aus Biresin® Kunstharzen,
Holz oder Metall bei Urmodellen, Negativen usw. im Modell-, Formen- und Werkzeugbau.

L. A Kleber orange Kleber braun
Biresin®
B G53 G53
. s A 100 100
Mischungsverhéltnis [q]
B 65 65
Farbe orange braun
Eigenschaften mechanisch und mechanisch und
farblich angepasst farblich angepasst
an M440 an M700
Anwendungen Verklebung Verklebung
von M440, M330, von MB50. M700
M150 Neu, M80 '
Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Verbrauch [kg/m?] 0,9 0,9
Topfzeit [min] 20 20
Abbindezeit [h] 6-8 6-8
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte [glem?] 0,8 0,8
Shore-Harte D 61 D63
Biegefestigkeit [MPa] 28 30

Biresin® A Spachtel orange Spachtel braun Spachtel wei
B BPO-Paste BPO-Paste BPO-Paste
) . A 100 100 100
Mischungsverhaltnis [a] B 2 2 2
Farbe orange braun weifd
Eigenschaften gute Haftung, klebfrei und sehr schnell aushartend, gut schleifbar
farblich angepasst farblich angepasst passend zu
an M440 an M700 M1000
Anwendungen - . u
Egalisieren, Ausbessern und Modellieren von Oberflachen
M440, M330, M150, M80 M650, M700 M1000, M1050
Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Topfzeit [min] 5 5 5
Abbindezeit [min] >20 >20 >20
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte [g/lcm?] 1,3 1,6 1,9
Shore-Harte D 58 D70 D75




Kraft Kleber Thix M60 G26 G28 Schaum Kleber Kleber griin
Kraft Kleber S10 G26 G26 - G46
100 100 100 100 - 100
33 15 100 100 - 50
gelblich-transparent braun beige beige farblos griin
mechanisch hoch ahnliche sehr schnell hartend, schnellhértend, .
belastbar, gute chemi- Eigenschaften gute mechanische gute mechanische 1K.-Kle.b St(.).ﬁ’ LIS
sche Besténdigkeit wie M650, M700 Eigenschaften Eigenschaften (DU LSl 0
Verklebung Verklebung Vesr‘kelzrbzf:;’;":on Vef;g;ifg;i"jon fiir M8o, Verklebung von
von Werkzeugplatten |  von M650, M700 Modelplatien Modelplatien M150 Neu, M330 Werkzeugplatten
0,7 0,6 0,7 0,7 0,1 0,7
30 15 3-4 7-8 offene Zeit: 10 7-8**
16 7-8 45 min 2 6-8 > 6**
1,16 0,7 11 11 0,1-0,2 1,3
D 80 D 69 D70 D 68 - D 82
58 32 40 41 - -
M60
M60
100
30
braun
gute Kantenfestigkeit

handverarbeitbare EP-Paste,

Egalisieren, Ausbessern und
Modellieren von Oberflachen

M650, M700, M72

30
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0,77
D 65

* nach entsprechender Warmebehandlung (siehe Produktdatenblatt) ** kann mit Biresin® HC 586 beschleunigt werden (siehe Produktdatenblatt)



Hilfsprodukte
]

Fiillstoffe

Die Fillstoffe dienen zur Modifizierung der Eigenschaften von Biresin®
Laminier-, Mehrzweck- und Gie3harzen.
Sie verbessern das Schwundverhalten und dienen zur Anpassung der

Waérmeleitfahigkeit.

Die Materialkosten kénnen insbesondere bei hohen Vergussvolumina

reduziert werden.

. - . Aluminiumpulver . .
Bezeichnun - -
g Aluminiumgrief (AL-Spriihgrief) KR-Fiiller grob LF-Fiiller
Farbe silber bis mattgrau | silber bis mattgrau weifd weifd
Verpackungseinheit 25 kg Papiersack | 25 kg Papiersack | 25 kg Papiersack | 20 kg Papiersack
. - weiles Granulat pulverformiger
Beschreibung spratziges L 2 aus natrlichem Leichtfillstoff
Granulat Pulver

Calciumcarbonat aus Mikrosilikat

s o warmeleitféhige und
warmeleitfahige .
. bearbeitbare Formstoffe
Anwendungen und bearbeitbare L helle Formstoffe L }
. Hinterflllungen oder mit niedriger Dichte
Hinterfiillungen

auch Formteile

Verarbeitungsdaten (ca. Werte)

Schiittdichte 1-15 1,0 - 04

Beispielmischung G32 Harz : Filller | G27 Harz : Filller | G46 Harz: Fiiller | G27 LR Harz : Fiiller
(100 : 100) (100 : 300) (100 : 100) (100 : 100)

Physikalische Daten (ca. Werte)

Dichte [g/lcm?] 2,7 0,75 2,7 0,6

Kérnung [mm] 0,6-1,2 0-0,07 1,0-1,5 0,01-0,25

Oberflichenvorbehandlung

) Sika® Sika®
) ) ) i Bezeichnung . X .
Hochwertige Trennmittel, Primer, Versiegler JUETNIRE S (| AT S T
und Reiniger sorgen fiir eine optimale Farbe it giciy
. . 0,7 kg 0,68 kg
Oberflachenvorbehandlung. Verpackungseinheit 35k 34k
diinnflissige, dup .nﬂussge,
. " ; silikonfreie
Beschreibung silikonfreie ) B
Wachsdispersion Wachsdispersion mit
P schneller Abliiftung
fiir EP- und PUR- fir EP- und PUR-
Anwendungen Oberflachen- Oberflachen-
und GieRharze und GieBharze
Verarbeitungsdaten (ca. Werte)
Materialbedarf  [g/m?]
- Pinselauftrag 70 70
- Sprihauftrag 30 30
Abliftzeit [min] 20-30 5-10
Physikalische Daten (ca. Werte)
Dichte lglem?] | 0,77 | 075
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Aluminiumhydroxid

TE-Fiiller PVC-Brandgranulat
grau grau
20 kg Papiersack 30 kg Papiersack
pulverfOrmiges | 1.1 byc-Mahigut

helle Formstoffe mit

Formstoffe und
Hinterfiillungen mit

guter R
Bearbeitbarkeit geringem Schwund
1,2 -

G26 Harz : Fiiller G48 Harz : Fiiller
(100 : 250) (100 : 150)
2,4 14

0-0,032 0-6

W Zusatzmittel

Misch-Zusatzstoffe werden den Biresin® Systemen zugegeben, um die Produkte
gezielt zu thixotropieren, verdiinnen, beschleunigen oder einzufarben.

d U C otrop 1 N, Be 1 Nnigen Lreigels
' Biresin® Biresin®
Bezeich . .
ezeichnung Stellmittel T Sikamoll HC 586 ER
Farbe weifld klar-transparent klar-transparent siehe unten
Verpackungseinheit 1,0 kg 10 kg 0,5 kg 0,5kg
lockeres, nicht B . ) Farben: weil3,
. nichtflichtiger aminbasierender .
Beschreibung staubendes ) schwarz, grin,
Weichmacher Katalysator
Pulver rot, blau, gelb
Thixotropierung Flexibilisierung Beschleunigung Einfarbung
Anwendungen von EP- und PUR- von PUR- best. PUR-Systeme von EP- und PUR-
Systemen Systemen (z. B. U1305, G46) Systemen

Sika® Sika® Sika® Biresin® Icosit® Sika® Sika®
Trennwachs 818 Release LG Mold Sealer HT Versiegler KC 330 Primer Mold Cleaner Reinigungsmittel 5
weillich farblos farblos grau gelblich-transparent farblos klar-transparent
0,7 kg 11 11 1kg (A) + 0,13 kg (B) 3l 11 11,501,101
. semipermanentes . hochtemperaturbestén- N Reiniger aus ’
pastenformige ) Harzlésung zum ) ) " niedrigviskoses ” mildes
Wachsdispersion Trennmittl, Versiegeln (R SR e 1K-PUR-System organischem Losemittelgemisch
P silikon- und halogenfrei 9 SikaBlock® -Platten Y Lésemittelgemisch 9
fiir EP- und PUR- s Phepol-, fiir GFK-Formen fiir Prepreg- und 2ur Haftungsver- Reinigung von Reinigung
. Polyester- und Vinylester ) - besserung von . } ..
Oberflachen- . . (Polyester, Vinylester, Laminierformen, Formoberflachen beider | von Geréten und
. in Composite-, Al- und . PUR-Kunstharzen auf ) . .\
und GieRharze EP) und Stahlformen Tiefziehwerkzeuge Compositeverarbeitung Oberflachen
Stahlformen Metall und Kunststoff
50-100 70 - - 50-200 - -
10-15 > 30 >30 - 60-120 - -
| 0,79 0,73 0,75 1,25 1,0 | 08 | 08
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Sika Deutschland GmbH
Niederlassung Bad Urach
Stuttgarter Str. 139
D-72574 Bad Urach
Deutschland

Tel: +49(0)7125 940-492
Fax:  +49(0)7125 940-401
e-mail: tooling@de.sika.com

Es gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und
Lieferbedingungen.

Beachten Sie die Hinweise in den
Produktdatenblattern!

Die dazugehdrigen aktuellen
Produktdatenblatter und Informationen zu
weiteren Erzeugnissen finden Sie in:

www.sika.de
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Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, sowie Itum und Druckfehler vorbehalten. 10/2010





